1.2 — Algunos conceptos basicos

Otra fuente de error que se origina en los instrumentos ademés de la precision esla
exactitud de los mismos. Como vimos, la precisién de un instrumento o un método de medi-
cidn esté asociada a la senshilidad o menor variacion de la magnitud que se pueda detectar
con dicho instrumento o método. Asi, decimos que un tornillo micrométrico (con una aprecia-
cion nomind de 10 mm) es mas preciso que una regla graduada en milimetros; o que un cro-
NOMELro es mas preciso que un reloj coman, etc.

La exactitud de un instrumento o méodo de medicion esté asociada ala calidad de la
cdibracion del mismo. Imaginemos que @ crondmetro que usamoas es cgpaz de determinar la
centésma de segundo pero adelanta dos minutos por hora, mientras que un reloj de pulsera
comun no lo hace. En este caso decimos que € crondmetro es todavia mas preciso que €
reloj comun, pero menos exacto. La exactitud es una medida de la calidad de la cdibracion
de nuestro ingtrumento respecto de patrones de medida aceptados internacionadmente. En
generd los insrumentos vienen cdibrados, pero dentro de ciertos limites. Es deseable que la
cdibracion de un instrumento sea tan buena como la apreciacion del mismo. La Figura 1.2
ilustra de modo esquemético estos dos conceptos.

g e . IRaN
/x X —-— N // ——_— N
\ 7 \
/ N \ / AN \ A
) Jom~L ) ) ST ]
1 [ [ 3 1 [ L R |
) [ [ \ \ [ R | \
\ \ Y / \ \ S /
\ 4 / \ /
S Sa__-" , . Sa__-" ;
~_ /,/ ~_ ///
. ey
Preciadn
X m——— m———
x(/‘ \\\ r/‘ \\\
X 7 X --- N 7 —— N
,/ 7 o \ ,/ 7 \\ \
\ \ \
) ;=0 N | ) X XN )
| ' Il (S 3 1 ! Il [ 3
\ [ 1 U
\ \ s ! k \ ? !
\ - / / \ ~-X !
\ N 7 / \ A </ /
. Se__-" , N S -7 ,
~_ //, ~_ //‘(

Figura 1.2. Esta figura ilustra de modo esquemético los conceptos de precision y

exactitud. Los centros de los circulos indican la posicion del “verdadero vaor” del me-
surando y las cruces los valores de varias determinaciones del centro. La dispersion de
los puntos da una idea de la precision, mientras que su centro efectivo (centroide) esta
asociado a la exactitud. a) es una determinacidn precisa pero inexacta, mientras d) es
mas exacta pero imprecisa; b) es una determinacion més exacta'y mas precisa; C) es
Menos precisa que a).
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Decimos que conocemos d vaor de una magnitud dada, en la medida en que cono-
cemos sus erores. En ciencia consideramos que la medicidn de una magnitud con un cierto
error no significa que se haya cometido una equivocacion o que se haya redlizado unamaa
medicion. Con laindicacion del error de medicion expresamos, en forma cuantitativay 1o mas
precisamente posible, las limitaciones que nuestro proceso de medicion introduce en la deter-
minacion de lamagnitud medida

iEsimprescindible en ciencia eingenieria especificar los errores
de medicion!

La nomenclatura moderna usada en Metrologia para denotar los conceptos dis-
cutidos en este capitulo puede encontrarse consultando las publicaciones sobre el te-
ma elaboradas por la International Organization for Standardization (ISO 3534-1993)"
gue puede obtenerse a través de la pagina de Internet del National Institute of Standard
and Technology ( NIST ) de los EE. UU. (http://www.nist.gov/). La institucion equivalen-

te en la Republica Argentina es el Instituto de Tecnologia Industrial (INTI:
http://www.inti.gov.ar/cefis/).

1.3 — Clasificacion de los errores

Existen varias formas de clasificar y expresar |os errores de medicion. Seguin su origen
los errores pueden clasficarse del Sguiente modo:

! Errores introducidos por el instrumento:

v' Error de apreciacion, S 4. S € insrumento esta correctamente calibrado la in-
certidumbre que tendremos d redizar una medicion estard asociada a la minima divi-
S6n de su escda 0 ala minima division que podemos resolver con dgin método de
medicion. Notese que no decimos que € error de apreciacion eslaminimadivison
del ingrumento, sino la minima divisén que es discernible por @ observador. La mi-
nima cantidad que puede medirse con un dado instrumento la denominamos aprecia-
cién nominal. El error de apreciacion puede ser mayor 0 menor que la gpreciacion
nominal, dependiendo de la habilidad (o falta de ella) del observador. Adi, es posible
que un observador entrenado pueda gpreciar con una regla comun fracciones del mi-
limetro mientras que otro observador, con la misma regla pero con dificultades de vi-
S6n s6lo pueda gpreciar 2 mm.

v' Error de exactitud, S ¢c representa d error absoluto con € que € instrumento
en cuestion ha sido calibrado.
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